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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Dammplatte 

© Bei einer Dammplatte mit bestimmtem Langs-/Breitenfor- 
mat und bestimmter Starke ist vorgesehen, daS die Damm- 
platte einseitig Oder beidseitig in Langs- und/oder Querer- 
streckung streifenformig vorgeschnitten ist, wobei die 
Schnitte so tief in die Dammplatte eingebracht sind, daB die 
so gebildeten Streifen einerseits fest miteinander verbunden 
sind und eine ebene Ober- und Unterflache bilden, anderer- 
seits jedoch einzeln abbrechbar bzw. gegenuber einer Kante 
einer festen Unterlage abscherbar sind. 
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Beschreibung selbstklemmend eingedrGckt werden kann. Durch das 

relativ niedrige Gewicht ist dabei gewahrleistet, daB die 

Die Erfindung betrifft eine Dammplatte mit bestimm- KJemmkraf te auch Qber Jahre ausreichend sind, ohne 
tern Langs-/Breitenformatundbestimmter Starke. daB sich die Platte zwischen den Latten verschieben 

Dammplatten der bekannten Art werden vielfaltig in 5 oder aus den Sparren herausfalien kanit Es wird jedoch 
Gebauden, Anlagen und Maschinen eingesetzt und wer- allgemein als lastig empfunden, daB, obwohl die Sparren 
den aus verschiedenen Materialien, z. R aus Kunststoff, in Normabstanden angebracht sind, oder die Lattenger- 
aus Fasermaterialien und Papier, einschlieBlich aus Alt- Qste NormmaBe aufweisen, die Platten zumindest im 
papier, hergestellt Derartige Dammplatten werden zur Randbereich zugeschnitten werden mussen. Hierzu sind 
Warmedammung, z. B. eines Dachbodens eines Gebau- 10 Schneidwerkzeuge oder Sagen sowie weitere aufwendi- 
des, zur Innendammung einer Wand oder zur AuBen- ge und groBe Hilfswerkzeuge notwendig, um gerade 
dammung der Wande und unter Estrich als Schall- und Schnitte herstellen zu kdnnen. 

Warmeschutz eingesetzt Dammplatten der angespro- Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, erne 
chenen Art, die aus Hartschaumdammstoffen, wie Poly- Dammplatte so zu gestalten, daB mit einf achsten Mit- 
styrol-Hartschaum, Polyurethan-Hartschaum oder Phe- 15 teln eine MaBanpassung an den Verlegungsort m6glich 
nolharz-Hartschaum hergestellt sind, mQssen die DIN ist, ohne daB z. B. eine Sage benotigt wird, um die Plat- 
18164 erfullen; soiche die aus Mineralfaser-Dammstof- ten maBgerecht am jeweiligen Einsatzort den bendtig- 
fen hergestellt sind, die DIN 18165. Daruber hinaus sind ten Abmessungen anpassen zu konnen. 
je nach Verwendungszweck Brennbarkeitsklassen zu Die Erfindung lost die Aufgabe durch eine Ausffih- 
beachten bzw. soiche Platten nach DIN 4102 schutzklas- 20 rungsform der Dammplatte, wie sie im Anspruch 1 und 
senbestimmtauszulegen. im nebengeordneten Anspruch 2 angegeben ist 

Die Verwendung derartiger Dammplatten im Haus- Ein Verfahren zur Herstellung der Platte ist im An- 
bau ist z. B. fur die Dachraumisolierung zwischen den spruch 18 angegeben. 

Dachsparren und auf dem Dachboden bekannt Hier Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung gemaB 
werden bevorzugt Hartschaumplatten oder Platten aus 25 den nebengeordneten Anspruchen 1 und 2 sind in den 
Mineralfasern sowie miner alische Dammstoffe und Anspruchen 3 bis 17 und eine vorteilhafte Weiterbil- 
Schaumkunststoff platten zum Einfugen in einen Bret- dung des Verfahrens gemaB Anspruch 18 in den An- 
terboden eingesetzt Fur die Warmedammung von spruchen 19 und 20 angegeben. 
Flachdachern werden Kork- und Hartschaumplatten Die Ausfilhrungen in den Anspruchen sind selbster- 
verwendet FQr die AuBenwandisolation ist es ublich, 30 klarend. 

Dammplatten auf die Innenseite oder auf die AuBensei- Erganzend wird darauf hingewiesen, daB die Damm- 
te aufzubringen. Auch hierfur eignen sich sowohl platten selbstverstandlich aus den verschiedensten 
Schaumstoffplatten als auch Mineralfaserplatten. Werkstoffen bestehen konnen, die fur die Einsatzberei- 
Dammplatten werden darfiber hinaus zur Kerndam- che bekannt sind. Durch die vorgegebene Streif enform 
mung zwischen Mauerwerken eingesetzt Ferner ist es 35 ist es auch moglich, einzelne Streifen zu fertigen und 
bekannt, Gipskarton-Hartschaumverbundplatten fQr diese lose anetoanderzufugen. Damit diese emen Ver- 
die AuBenwandisolierung einzusetzen. Dammplatten bund bilden, ist mindestens an einer Seite eine Deck- 
der gattungsgemaBen Art konnen aber auch unter Dek- schicht vorgesehen, die die Streifen im Verbund platten- 
ken zur Warmeisolierung angebracht werden. Die Bei- formig zusammenhalt Um einen solchen Verbund auf- 
spiele zeigen, daB Dammplatten vielfaltig im Hausbau 40 zulosen, ist es erforderlich, langs der AnstoBkanten 
eingesetzt werden. Das gleiche gilt auch fur Industrie- zweier benachbarter Streifen einen Schnitt emzubnn- 
bauten und -anlagen, wobei die Auswahl der Stoffe der gen. Dies wird dadurch erleichtert, daB die Schnittlmien 
Dammplatten vom jeweiligen Einsatzgebiet abhangig aufgezeichnet bzw. auf die Deckschicht aufgedruckt 
i5 t sind, so daB mit einem Messer an diesen entlanggefah- 

Esistweiterhin bekannt geworden, Bauplatten, insbe- 45 ren werden kann, um die Langen- oder Breitenanpas- 
sondere Trittschallplatten und Warmedammplatten, aus sung je nach Dimensionierung der Platte vornehmen zu 
Altpapier herzustellen. Das Altpapier wird hierzu zer- konnea Ist die Platte daruber hinaus aus emzelnen Teil- 
kleinert,z.B.inUeineStanzstQckezerschnitten,undun- streifen bzw. kleinen B16cken zusammengesetzt, so 
ter Verwendung von Bindemitteln, Klebern und Zusatz- kann diese Anpassung sowohl in Langsals auch Quer- 
stoffen zu Bauplatten verarbeitet, cfie in verschiedenen 50 richtung erfolgen, um dadurch jede x-behebige Raum- 
GroBen angeboten werden. Dasseibe trifft auch fttr alle anpassung vornehmen zu kdnnen. Bei Verwendung sol- 
vorgenannten Dammstoffplatten zu. Unter die Katego- cher Platten, beispielsweise zur Dachisolation zwischen 
rie der Dammstoffplatte fallen auch schwere Ausfuh- den Sparren, empfiehlt es sich, Teilfelder aus der Platte 
runeea z.B. aus Holz-Papier-Gemischstoffen herge- mit den Langsstreif en auszuschneiden, die etwas groBer 
stellte Platten. 55 sind ^ die Uchte Weite zw^ 011611 Sparren. Die 

Da die Bauten, in denen derartige Dammstoffplatten Eigenelastizitat des verwendeten Materials gestattet 
eingesetzt sind, individuelle MaBe und Bedingungen dabei, wie bei herkdmmlichen Platten auch, daB diese 
aufweisen, ist es erforderlich, die Dammstoffplatten den zwischen die Sparren geklemmt werden kSnnen. Das 
drtlichen Bedingungen angepaBt zuzuschneiden. Dies RastermaB der Streifen kann beispielsweise ca. 30 mm 
wird in der Regel auf einer Baustelle bewerkstelligt 6 o oder aber auch weniger oder mehr betragen, je nach- 
Sind beispielsweise die Dammplatten in ein Lattenge- dem, welche NormmaBe fur den jeweibgen Anwen- 
rust einzufugen, so mussen sie so zugeschnitten sein, daB dungsfall zu beachten smd. Entsprechend der Raster- 
sie zwischen zwei benachbarte Latten eingefOgt werden breite, die nach der Erfindung auch unterschiedlich ge- 
konnen. Bei Verwendung von Hartschaumplatten wei- staltet sein kann, z. B. durch Aneinanderf ugen von Strei- 
sen diese eine gewisse Eigenelastizitat auf, die es gestat- 65 fen mit 20-20, 30-30, 20-20 mm, sind im Wechsel bei den 
tet, die Platte etwas breiter auszubilden als der lichte Zuschnitten individuelle Anpassungen mogUcn, um bei- 
Abstand zwischen zwei Latten - oder bei der Dachiso- spielsweise stets einen seidichen Mmdestanpressdruck 
lation zwischen den Sparren - ist so daB die Platte an die Sparren oder die Latten des Lattengerustes zu 
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gewahrleisten. 

Als besonders vorteilhaft hat sich die Verwendung 
von streif enformigem Altpapier fur die Herstellung von 
streifenf6rmigen Elementen fQr eine solche Platte er- 
wiesen, da die langen Streif enstrukturen voll verarbeitet 5 
werden k6nnen, so daB eine hohe Festigkeit der Platte, 
die aus einzelnen Streifen zusammengefQgt ist, gegeben 
ist Bei losem Aneinanderfugen werden die einzelnen 
Streifen durch die obere und/oder untere Deckschicht 
miteinander verbunden. Die Deckschicht kann dabei 10 
den Einsatzbedingungen entsprechend ausgelegt sein, 
z. B. eine Seite als Dampfsperre aus Kunststoff, die an- 
dere Seite hingegen aus Papier bzw. Pappe, Die Zu- 
schnittsmoglichkeiten sind vorher schon erwahnt Die 
Herstellung ist aber auch in groBflachiger Form mog- 15 
lich, wobei diese nachtraglich zu Streifen geschnitten 
werden oder nur mit Einschnitten versehen werden, so 
daB das Material noch nicht durchgeschnitten ist, sich 
aber abbrechen oder abscheren laBt Diese Fertigungs- 
methode gilt nicht nur fur Dammplatten, die aus Altpa- 20 
pier hergestellt sind, sondern auch fur solche,. die aus 
anderen Werkstoffen hergestellt sind, wobei die Fasern, 
z. B. Mineralfasern oder Naturfasern, beim Schneidvor- 
gang durchschnitten werden und nur die Restwandung 
die Stabilitat der Platte aufrecht erhalt 25 

Das Format einer Dammplatte, die fur die Dachisola- 
tion, z. R zwischen den Sparren, zu verwenden ist, be- 
tragt vorzugsweise ca. 1 m x 3 m und kann bedarfsge- 
recht zugeschnitten werden, so daB sich ca. 1 m lange 
Abschnitte ergeben, die eine solche Breite aufweisen, 30 
die der Uchten Weite zwischen den Sparren angepaBt 
ist Die Piatten fur die Dachisolierung bestehen dabei 
z. B. aus Streifen von ca. 50 mm x 80 mm, wobei die 
Breite ca. 50 mm und die Dicke ca. 80 mm betragt Ab- 
weichungen hiervon sind selbstverstandlich je nach ver- 35 
wendetem Material mdglich. Als Dammplatten unter 
Estrich als Schall- und Warmeschutz empfiehlt es sich, 
PiattengrSBen von ca. 0,5 m x 1 m mit einer Dicke von 
ca. 25 mm bis ca. 50 mm zu verwenden, wobei die Dichte 
der Piatten so gewahlt sein muB, daB sie tritt fest sind 40 
und die Druckbelastung aufnehmen konnen. 

Bei mit Deckschichten kaschierten Piatten ist die 
Winddichte bereits durch die Kaschierung gegeben. Zu- 
satzlich kann aber auch eine Winddichtigkeit dadurch 
erzielt werden, daB die Piatten nahtversetzt Gbereinan- 45 
der angeordnet sind, also mehrere Piatten verwendet 
werden. 

DarQber hinaus sieht die Erfindung vor, daB auch 
querverlaufende Abschnitte abbrechbar oder abscher- 
bar sind, wenn entsprechende Einschnitte in den Strei- 50 
fen vorgesehen sind 

Die Erfindung wird nachfolgend erganzend anhand 
des in den Fig. 1 und 2 dargesteliten Ausfuhrungsbei- 
spiels erlautert 

In Fig. 1 ist eine Dammplatte t gemaB der Erfindung 55 
perspektivisch dargestellt, die aus einer Vielzahl von 
losen aneinandergefGgten Streifen 3a, 3b besteht, wobei 
es sich hierbei urn gleich groBe rechteckige Streifen 
handelt, die die gleiche Lange aufweisen, so daB eine 
geschlossene Seitenkante 8, vordere AbschluBseite 2 so 
und hintere AbschluBseite 4 gegeben ist Die dicht an- 
einandergefugten Streifen 3, von denen nur die Streifen 
3a und 3b bezeichnet sind, bilden jeweils zu den benach- 
barten Streifen eine Einf ugekante 6. Um die aneinander- 
gefugten Streifen im Verbund zu halten, ist eine obere 55 
Deckschicht 4 aufgebracht, an deren Unterseite die 
Oberseiten der Streifen festgeklebt sind. Weiterhin ist 
eine Deckschicht 5 an der Unterseite ebenfalls ange- 
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klebt, so daB die Platte in sich stabil ist Die Plattenab- 
maBe betragen ca. 1 m x 3 m, so daB sie noch handlich 
sind und beispielsweise in Gebaude hineingetragen wer- 
den kSnnen. Die Streifen 3 (a, b und die nicht bezeichne- 
ten) weisen bei der Ausgestaltungsform eine Besonder- 
heit auf, die darin besteht, daB zumindest im oberen 
Bereich, also nicht durchgehend, was aber auch moglich 
ware, Querschnitte 7a und 7b vorgesehen sind, die von 
oben und von unten in die Streifen eingebracht sind, 
ohne die Streifen zu durchschneiden, so daB etwa in der 
Mitte noch eine Verbindung besteht, um einzelne so 
gebildete Blocke ausbrechen zu kSnnen. Diese Blocke 
sind, bezogen auf einen Streifen, mit 11a, lib und 11c 
bezeichnet Wenn nun die Deckschicht aufgebracht ist, 
ist ein Ausbrechen nicht mSglich, da auBer der mittigen 
Restwand in den Streifen auch die obere Deckschicht 4 
und die untere Deckschicht 5 getrennt werden muBten. 
Um dieses dennoch zu ermoglichen ist erganzend vor- 
gesehen, daB sowohl kongruent oberhalb der AnstoB- 
kanten 6 Schnittlinien eingezeichnet sind als auch quer- 
verlaufend kongruent zu den Schnitten 7a und 7b bzw. 
7a Somit ist es dem Fachmann moglich, mittels eines 
Messers langs der aufgedruckten Schnittlinien entlang- 
zufahren und sodann die Platte lings der Schnittlinie 
abzubrechen bzw. die Blocke 11a, lib, 11c auszubre- 
chen, so daB jede Breitenanpassung an die gewunschte 
Verlegung im Rahmen der Raster der Streifen mdglich 
ist Dies erleichtert die Handhabung bei der Verlegung 
wesentlich, daToleranzen durch die Eigenelastizitat des 
Materials der Dammplatte ausgeglichen werden kon- 
nen. 

Wie eingangs schon ausgefuhrt, kann die Dammplatte 
gemaB der Erfindung aus den verschiedensten Materia- 
lien gefertigt sein. Bedingt durch die Streifenbildung ist 
es aber auch mSglich, eine Platte aus einzelnen Streifen 
zusammenzusetzen, fur deren Herstellung Altpapier, 
das in Streifenform geschnitten ist, eingesetzt werden 
kana Das zu Streifen geschnittene Altpapier wird dabei 
mit kalthartendem bzw. mit erhohter Temperatur ex- 
trem schnell hartendem Resorcin-PF-Harz und Harter 
vermischt Urn eine Schwerentflammbarkeitsklasse zu 
erreichen, wird weiterhin Wassergias zugegeben und 
der Streifen in einer Strangpresse geformt Der Ferti- 
gungsprozeB erfolgt dabei wie folgt: 
Das in Streifen geschnittene Papier (ca. 2 mm bis ca. 
3 mm breite Streifen) wird durch Bespritzen mit Binde- 
mitteln aufbereitet und auf der Strangpresse in die vor- 
gesehene Form gebracht Um die Fertigung kontinuier- 
lich durchfdhren zu konnen, ist die Durchstromung mit 
HeiBluft vorgesehen, so daB schon bei Verlassen des 
Streifens aus der Strangpresse dieser ausgehartet ist 
Die abgekuhlte HeiBluft wird abgesogen, wieder aufge- 
heizt und in den Kreislauf zurflck gebracht Nach Ver- 
lassen der Strangpresse werden die Stangen auf Lange 
geschnitten und aneinandergereiht und durch die Ka- 
schierung auf das endgultige Format gebracht Es ist 
aber auch moglich, die Piatten groBformatig endlos in 
einer Strangpresse herzustellen und durch eine Schneid- 
vorrichtung die Streifen abzutrennen. Das verwendete 
streifenformige Papier, das sich langs der Streifen der 
Platte ausdehnt und so auch eingebracht wird, bietet 
erne erhohte Festigkeit des jeweiligen Streifens und da- 
mit der Platte insgesamt Die Aufbringung der Deck- 
schichten 4 und 5 erfolgt dabei in einem gesonderten 
Beklebungsgang, wobei auch hier schnell hartender 
Kleber verwendet wird, so daB die Platte bei Verlassen 
der Andmckpresse bereits die gewunschte Stabilitat 
aufweist 
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Die Dichte der Platten, gleich ob sie aus Papier oder 
aus anderen Werkstoffen hergestellt sind, ist dem Ein- 
satz anzupassen. Bei Verwendung der Dammplatten un- 
ter Estrich zur Schall- und Warmedammung ist eine 
wesendich h6here Dichte, z.B. eine Dichte von ca. 5 
135 kg/ra 3 zu wahlen. Dies wird durch den Herstellungs- 
prozeB oder die Auswahl geeigneter Materialien er- 
reicht Wahrend zur Warmeisoiierung beispieisweise 
Dammplatten aus Papier Dicken zwischen ca. 50 mm 
und ca. 100 mm aufweisen sollten, werden sie unter 10 
Estrich in Gr6Benordnungen von ca. 25 mm bis ca. 
50 mm eingesetzt Durch die einfache Trennbarkeit der 
Platte mittels eines Messers oder durch Abscheren oder 
Abbrechen, ist es ntfglich, auch kleihere Platten auf 
einfache Weise aus einer grdBeren Platte herzustellen, 15 
z. B. eine Platte in einer GroBe von ca. 0,50 m x 1 m aus 
einer Platte von 1 m x 3 m, urn damit auch bei groBfla- 
chiger Verlegung Anpassungen an die Raumlichkeiten 
vornehmen zu k6nnen. 

In Fig. 2 ist eine Verbindungsart zwischen zwei be- 20 
nachbarten Streifen dargestellt, die ebenfalls industriell 
fertigbar ist So kdnnen beispieisweise in die Streifen an 
der einen Seite auf die Gesamtlange versetzt Ausneh- 
mungen9 eingearbeitet sein, in die auf der anderen Seite 
vorstehende Ans&tze 10 beim Zusammenfugen eingrei- 25 
fen, Wenn dabei die Ansatze kopffSrmig ausgebildet 
sind und die Ausnehmungen einen Hinterschnitt aufwei- 
sen, so ist eine Rastverbindung gegeben, die ebenfalls 
nicht 16sbar ist Da der Gesamtverbund durch Deck- 
schichten gehalten werden kann, sind auch einfache ge- 30 
radlinige Fflgeverbindungen mSglich. Die Anformung 
der Ansatze 10 bzw. die Ausformung der Ausnehmun- 
gen in den Streifen 3b' und 3^ werden dabei beim PreB- 
vorgang eingebracht bzw. herausgedriickt oder ange- 
formt Es ist aber auch moglich, die Streifen 3a und 3b 35 
durch Punktverklebung uber die Gesamtlange mitein- 
ander zu verbinden, so daB, wie in dem Fall gemaB 
Fig. 2, eine Deckschicht zur Kaschierung aberhaupt 
nicht n6tig ist 

40 

Patentanspriiche 

1. Dammplatte mit bestimmtem Langs-/Breitenfor- 
mat und bestimmter Starke, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dammplatte (1) einseitig oder beidsei- 45 
tig in Langs- und/oder Quererstreckung streifen- 
formig vorgeschnitten ist, wobei die Schnitte (6, 7a, 
7b) so tief in die Dammplatte (1) eingebracht sind, 
daB die so gebildeten Streifen (3a, 3b) einerseits f est 
miteinander verbunden sind und eine ebene Ober- 50 
und Unterflache bilden, andererseits jedoch einzeln 
abbrechbar bzw. gegenuber einer Kante einer fe- 
sten Unterlage abscherbar sind. 

2. Dammplatte mit bestimmtem Langs-/Breitenf or- 
mat und bestimmter Starke, dadurch gekennzeich- 55 
net, daB die Dammplatte (1) aus einzelnen Streifen 
(3a, 3b) bestimmter Lange, Breite und Starke an 
den Langsseiten aneinandergefugt zusammenge- 
setzt ist 

3. Dammplatte nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 60 
zeichnet daB die Streifen (3a, 3b) an den aneinan- 
derstoBenden Seiten punktformig verklebt oder 
verleimt sind, wobei die Klebe- oder Verleimver- 
bindung so ausgelegt ist, daB die Streifen (3a, 3b) 
abbrechbar bzw. gegenuber einer Kante einer fe- 65 
sten Unterlage abscherbar sind. 

4. Dammplatte nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Streifen (3b\ 3c0 an den einander- 



stoBenden Seiten ineinandergreifende Rastverbin- 
dungen oder Stiftverbindungen aus in Bohrungen 
eingesetzten Stiften oder angeformte Ansatze (10) 
aufweisen, die in ausgeformte korrespondierende 
Ausnehmungen (9) des benachbarten Streifens (3b', 
3c')eingreifen. 

5. Dammplatte nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Strei- 
fen (3a, 3b) aus aneinandergereihten Einzelab- 
schnitten (11a, lib, 11c) bestehen, die durch Quer- 
schnitte (7a, 7b) markiert und durch die Restwan- 
dung miteinander verbunden oder punktfdrmig 
verklebt bzw. verleimt oder durch Rast- oder Stift- 
elemente miteinander verbunden sind 

6. Dammplatte nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens an der planen Ober- oder Unterseite der 
Dammplatte (1) erne durchgehende Deckschicht (4) 
aus gleichem oder anderem Material aufgebracht 
ist, an der die Oberseiten oder Unterseiten der ein- 
zelnen Streifen (3a, 3b) haf tend oder klebend befe- 
stigtsind. 

7. Dammplatte nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf die Unterseite ebenfalls eine 
Deckschicht (5) aufgebracht ist 

8. Dammplatte nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine Deckschicht 
(4, 5) vorgezeichnete Schnittlinien aufweist, die 
kongruent zu den vorgesehenen Schnittlinien (6) 
bzw. den Streif enstoBkanten verlaufen. 

9. Dammplatte nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dammplatte (1) aus zu Streifen oder Schnitzeln ge- 
schnittenem Altpapier besteht, das mit kalt- und 
warmhartendem Kleber, Leim oder Harz ver- 
mischt und unter Druck bei gleichzeitiger Aushar- 
tungverpreBtist 

10. Dammplatte nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Streifen (3a, 3b) der Platte einzeln 
hergestellt oder durch Schneiden wahrend des Her- 
stellungsprozesses einer Platte abgetrennt oder 
durch Vorschnitte (6) markiert sind. 

11. Dammplatte nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dammplatte (1) 
aus Kunststoff, vorzugsweise geschaumten Kunst- 
stoff, als durchgehende Platte mit vorgeschnittenen 
Streifen hergestellt oder aus einzelnen im wesentli- 
chen gleich langen Streifen zusammengesetzt ist, 
die aneinandergefugt sind. 

12. Dammplatte nach Anspruch 1 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB Flammhemmstoffe minde- 
stens in die Deckschichten eingebracht sind. 

13. Dammplatte nach Anspruch 12 in Verbindung 
mit Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Flammhemmstoff Wasserglas zugesetzt ist 

14. Dammplatte nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichte der 
Dammplatte (1) bzw. der Streifen dem Einsatz an- 
gepaBtist 

15. Dammplatte nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dammplatte (1) eine Eigen- 
elastizitat aufweist, die ein leichtes Stauchen gegen- 
uber der Mittenachse gestattet 

16. Dammplatte nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet daB die Dichte so ausgelegt ist 
daB die Dammplatte trittfest ist 

17. Dammplatte nach Anspruch 13, 14 oder 15, da- 
durch gekennzeichnet daB bei Verwendung von 
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Altpapier die Rohdichte fflr den Dtmmstoff ca. 100 
bisl50kg/m 3 betragt 

18. Verfahren zur Herstellung einer Dammplatte 
nach einem der Anspriiche 1. 9, 12 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB in Streifen (3a, 3b) geschnitte- 5 
nes Altpapier (ca. 2 bis 3 mm breite Streifen) durch 
Bespruhen oderTranken mit Bindemittel aufberei- 
tet und auf einer Strangpresse in die vorgesehene 
Form der Platte oder der Streifen verbracht wird 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB der austretende Strang einer Warme- 
und/oder Luf tzufuhr untersetzt wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Strangpressverfahren hergesteilte 
Dammplatten (1) vorgeschnitten oder in Streifen 15 
(3a, 3b) geschnitten und diese aneinandergefugt 
und durch die Deckschichten (4, 5) miteinander ver- 
bunden werden. 
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